Zentrischspanners einstellen Spanntechnik / Workholding

Nullpunkt des Triag International ‘ TRVAE

Schraube komplett herausdrehen 4 Gewindestifte entfernen
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Spindel mit Mittellager und Schlitten herausziehen Spindel herausdrehen

Spindel und Mittellager austauschen Spindel mit Mittellager einbauen

Mittellager mit den 4 Gewindestiften mittig vorposi- Schlitten einfahren (Beschriftung aussen)
tionieren (noch nicht fest anziehen)!



Nullpunkt des
Zentrischspanners einstellen

be

Triag International TRVAE
Spanntechnik / Workholding

Schlitten mit Schraubenzieher zusammendrehen!
Vorsicht: Die Schlitten mussen beide zur gleichen
Zeit in das Gewinde der Spindel greifen!

Kontrolle ob beide Schlitten den gleichen Abstand
zum Gehause aufweisen. Ist dies nicht der Fall mus-
sen die Schlitten neu eingefahren werden!
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Spanner hochkant auf Unterlagen stellen und auf
der unteren Seite des Zentrischspanners Uber die
Bohrung einmitten und Nullpunkt setzen.

Spanner umdrehen und auf der Oberseite zwischen
den Schlitten messen.
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Bei + Differenz: Beide unteren Gewindestifte Bei — Differenz: Beide oberen Gewindestifte gleich-
gleichmassig anziehen massig anziehen
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Am Schluss mussen alle 4 Gewindestifte gleichmas-
sig angezogen werden.

Ok={0
Triag International / Bosch 84 / CH-6331 Hiinenberg 3 .-::
Tel. +41 41 727 27 77 | spannen@triag-int.ch | clamping@triag-int.ch triag-int.ch Eli'.'-h'ﬁ‘-

3



