SPANNTECHNIK

Werkstiickspannsysteme

Eigener Qualitat vertrauen

In gewisser Weise heif3t es >Ein Spannsystem spannt sich selbst¢, wenn in der Kompo-

nentenfertigung von Tribur Invent Qualitatsteile mit Produkten der Schwestergesell-

schaft Triag International fixiert werden. Und die erzielten Ergebnisse liberzeugen.

ROBIN JAGGI

= Um sich auf ihre Kernkompetenz konzentrieren zu kénnen,
den internationalen Verkauf und die Entwicklung hochwerti-
ger Spannsysteme, hat die Schweizer Triag International AG
nach ihrem Umzug an den heutigen Standort Hiinenberg die
Produktion von Komponenten fiir ihre Spannsysteme an die
Schwesterfirma Tribur Invent GmbH ausgelagert. Von dem
Produktionsbetrieb fordert sie eine hohe Flexibilitit, damit
dieser die Vielzahl unterschiedlicher Varianten an Spann-
backen, -schienen und -modulen fiir die universellen, modu-
laren Spannsysteme, zum Beispiel der Baureihen powerClamp
und microClamp, in raschem Wechsel bedarfsorientiert be-
reitstellen kann. Dafiir sind minimale Durchlaufzeiten und
eine gréfitmogliche Produktivitit sicherzustellen.

Neue Fertigungszelle produziert

und dient zur Demonstration

Um den hohen Anforderungen gerecht zu werden, hat Tri-
bur Invent nach dem Bezug der neuen Produktionsstitte in
ein automatisiertes vertikales Bearbeitungszentrum VP400
von OKK investiert. Mit ihm erweitern die Fertigungstechni-
ker deutlich ihre bisher in Teilbereichen realisierte bediener-
lose Fertigung mit chaotischer Bauteilfolge. Zudem dient die
Fertigungszelle dazu, neben den im Haus gefertigten Spann-
systemen das eigene Handelsprogramm beispielhaft zu zeigen.
Dazu gehoren Dreh-Schwenk-Tische von Nikken (vierte und
fiinfte NC-Achse) und Automationszellen von Erowa. Ge-
meinsam mit Partnern prasentiert das Un-

El Mehrfachspannung und automatischer Palettenwechsel: Mit
Spannsystemen von Triag fertigt ein Schwesterunternehmen auf ei-

nem automatisierten, vertikalen BAZ produktiv und wirtschaftlich die
Komponenten der Spannsysteme powerClamp (© Triag International AG)

korrosionsbestiandigen Stahllegierungen sowie aus Alumini-
um. Um die erforderliche Produktivitit vor allem bei kleineren
Bauteilen zu verwirklichen, ist sie mit Mehrfachspannern, un-
ter anderem solchen des Spannsystems powerClamp, ausge-
riistet. Diese realisieren eine Mehrfachaufspannung derart,
dass — in Kombination mit der vierten NC-Achse - die Werk-

stiicke an drei Seiten bearbeitet werden kénnen.
Die Automatisierungslésung mit einem Palettensystem und
einem automatischen Palettenwechsler

ternehmen damit eine fiir viele weitere ﬂ HERSTELLER (Hersteller Erowa) befihigt die Ferti-

Betriebe interessante automatisierte
Fertigungslosung. Die in der Ferti-
gungszelle enthaltenen Komponenten
sind global verfiigbar; die jeweiligen
Hersteller iiberzeugen mit hoher Quali-
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gungszelle, bis zu 24 Stunden unterbre-
chungsfrei ohne Bediener autonom zu
produzieren. Aufgrund flexibler und
universeller Sondervorrichtungen von
Triag International konnen bis zu 18

tdt und bieten weltweit einen kompeten- M Werkstiicke pro Palette gespannt und in

ten, zuverldssigen Service an. Tribur Invent GmbH
Die Anlage fertigt in beliebigem
Wechsel Bauteile bis zu 100 mm Kanten-

linge aus hoherfestem Werkzeugstahl, i LT
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einem Bearbeitungsgang komplett be-
arbeitet werden.
Die innovative, modulare Spanntech-

nik sorgt fiir die erforderliche hohe Fle-
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F sondervorrichtung zum Spannen von maximal 18 Bauteilen mit
dem universellen Spannsystem microClamp auf einer automatisch
einwechselbaren Palette (© Triag International AG)

xibilitit, um das gesamte Spektrum an Bauteilen fiir kleine und
grof8e Spannmodule und Spannbacken der Spannsysteme fiir
die Schwestergesellschaft in raschem Wechsel fixieren und fer-
tigen zu kénnen. Der Speicher bevorratet 32 Paletten mit
Spannvorrichtungen fiir eine Mehrfachspannung. Somit hat
die Zelle einen ausreichenden Vorrat an Rohlingen, um iiber
mehrere Stunden selbsttitig fertigen zu konnen.

Rund 50 Prozent produktiver

als die bisherige Losung

Der kleine Platzbedarf, der grofle Werkzeugspeicher und die
hohe Produktivitit der Anlage haben die Fertiger bei Tribur
Invent rundum tiberzeugt. Speziell der Werkzeugspeicher mit
seinen 156 Werkzeugen war eines der Entscheidungskriterien
fir die Anschaffung der Maschine, vorrangig wegen der im
Betrieb tiblichen chaotischen Fertigung. Schliefilich gelingt
diese nur, wenn stets eine grofie Anzahl an Werkzeugen ver-
fiigbar ist. Verglichen mit bisherigen Bearbeitungszentren ver-
kiirzt die automatisierte Fertigungszelle die Durchlaufzeit je
Werkstiick um etwa 30 Prozent. Insgesamt arbeitet sie bis zu
50 Prozent produktiver als die bislang genutzte, nur teilauto-
matisierte Losung.

Mit der nunmehr realisierten, besonders leistungsfiahigen
Komponentenzulieferung sieht sich die Triag International
AG bestens dafiir geriistet, ihre modularen, hochwertigen
Spannsysteme Fertigungsbetrieben in aller Welt kurzfristig
bereitstellen zu kénnen. Die Spannmodule, die modular in ei-
nem 2-mm-Raster angeordnet werden, erméglichen das Span-
nen einer Vielzahl von Rohlingen und Werkstiicken aus Metall
und Kunststoff. Zu minimalen Riistzeiten tragt die Bedienung
der Spannmodule tiber nur eine zentrale Schraube bei. Eben-
so einfach kénnen die Module auf den Spannschienen an be-
liebigen Positionen radial aufgesetzt und auch hier mit einer
zentralen Schraube stabil und sicher geklemmt werden.

Mit schnell wechselbaren Spannbacken lassen sich die
Spannmodule exakt auf die jeweils aufzunehmenden Bauteile
und Werkstoffe abstimmen - zum Beispiel schwenkbar, selbst-
zentrierend, geriffelt oder glatt, gehértet oder weich. Direktes
Prigen mit entsprechend gestalteten Spannbackeneinsétzen
verkiirzt die Vorbereitungszeiten. Das minimiert zudem das
erforderliche Werkstiickitbermafl und verbessert somit die
Energieeffizienz deutlich.

Die modularen Spannsysteme des Schweizer Herstellers eig-
nen sich sowohl fiir Lohn- und Auftragsfertiger, die zum iiber-

SCHWEIZER PRAZISIONS-FERTIGUNGSTECHNIK 2017

El Modulares Spannsystem powerClamp mit Anschlag- und

Spannmodulen zur Mehrfachspannung unterschiedlicher Bauteile
in chaotischer Fertigungsfolge (© Triag Inernational AG)

wiegenden Teil kleine Losgrofien und Einzelstiicke bearbeiten
miissen, als auch fiir Unternehmen mit hochproduktiver Seri-
enfertigung, bei der grofie Mengen gleicher Werkstiicke in
Mehrfachaufspannung innerhalb kiirzester Zeit herzustellen
sind. Ein besonderer Vorteil besteht darin, dass die modularen
Spannvorrichtungen neben der Mehrfachspannung fiir klei-
ne Bauteile auch ein Aufspannen groflerer Werkstiicke mit
mehreren Spannstellen ermoglichen. I
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