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Lean Production erfordert 
Umdenken
Worin liegt der Erfolg von Lean Management 
tatsächlich? Ist es bloss die richtige Auswahl der 
CNC- Maschine mit Automation? Welches 
Umdenken dazugehört, erörtern Rolf Jauch von 
Newemag | Schneider mc und Beat Baumgartner 
von der Triag International AG am 8. SMM 
Kongress in Luzern.

Die Firma Triag International AG hat ihren 
Sitz in Hünenberg und stellt mit ihren Mit-
arbeitern für den Weltmarkt Spannsysteme 
für die spanabhebende Fertigung her. Viele 
Firmen würden die Herstellung eines sol-

chen Produktes ins Ausland auslagern. Für den 
Geschäftsführer und Inhaber, Beat Baumgartner, 
ist das keine Option, denn ihm liegt der Werkplatz 
Schweiz sehr am Herzen. Deshalb muss er laufend 

raffinierter und produktiver produzieren. Schnelle-
re Maschinen, optimierte Abläufe, steigender Auto-
matisierungsgrad und rund um die Uhr Manufac-
turing gehören mit dazu. Beat Baumgartner hat die 
Schwesterfirma Tribur Invent GmbH gegründet. Die 
hausinterne Produktionsfirma investierte vor ein 
paar Jahren in eine Matsuura MAM 72-35VS, ein 
vertikales 5-Achsen-Hochleistungsbearbeitungs-
zentrum aus dem japanischen Hause «Matsuura».

Es ersetzte damals zwei dreiachsige und eine 
vierachsige Maschine, erhöhte den Ausstoss wie 
auch den Automatisierungsgrad. Dieses Bearbei-
tungszentrum ist seither rund um die Uhr im Ein-
satz, inklusive mannloser Schichten. Ein wichtiges 
Argument, bei so einer mannlosen Schicht, ist die 
Zuverlässigkeit der Maschine. Die Matsuura ist nicht 
nur bekannt für ihre Zuverlässigkeit, sondern auch 
für ihre kompromisslose Kompaktheit, Stabilität und 
hohe Spanleistung – 5-Achsen-Simultanfräsen in-
klusive. Das Bearbeitungszentrum ist mit einem 
Palettenwechsler mit 40 Paletten ausgerüstet, der 
durch seine horizontale und platzsparende Bau-
weise optimal auf die engen Platzverhältnisse der 
Werkstatt ausgerichtet ist. Zusätzlich verfügt die-
se Matsuura über einen Werkzeugwechsler für 
240 Werkzeuge. Eine optimale Ausgangslage für 
eine hohe Produktivität.

Aber Lean fliegt nicht bloss mit der schnellen, 
automatisierten Maschine. Lean bedeutet Umden-
ken am gesamten Produktionsprozess. Die Firma 
Tribur Invent produziert Spannprodukte für ihre 
Schwesterfirma Triag International, welche in der 
Kombination mit der Maschine zu einer erheblichen 
Leistungssteigerung führen: ihre eigenen modula-
ren Mehrfachspanner. In der Praxis wird heute im-
mer noch auf vielen Maschinen ein einzelnes Teil 
gespannt. Das Potenzial eines solchen Bearbei-
tungszentrums wird so nicht voll genutzt. Mit dem 
modularen Mehrfachspannsystem ergibt sich ein 
schnellerer Werkstückwechsel. Längere unbe-
mannte Laufzeiten und deutlich weniger Werk-

Viele Innovationen in der 
30-jährigen Erfolgsge-
schichte von Triag, z.B. der 
Mehrfach-Zentrischspann-
block «Sputnik».
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72-35VS für die chaotische und flexible 
Fertigung ab Losgrösse 1 an. Eine Son-
derfertigung ist so zu den Kosten einer 
Serienfertigung realisierbar. Fertige 
Teile werden direkt an den Kunden aus-
geliefert und nicht, wie früher, bei der 
Triag International an Lager gelegt. 
Wertvoller Produktionsplatz wird zur 
weiteren Wertschöpfung frei.

Newemag | Schneider als Spar-
ringspartner
Für viele Firmen ist der Einstieg in die 
5-Achsen-Bearbeitung ungewohnt. Mit 
einem lösungsorientierten Partner wie 
der Newemag | Schneider mc kann so 
ein Einstieg gut umgesetzt werden. Wir 
stellen unser Wissen gern zur Verfügung und be-
gleiten unsere Kunden auf diesem Weg. Maschinen 
verkaufen können viele. Eine Gesamtberatung an-
bieten für ein Unternehmen jedoch nicht. Wir sehen 
uns als Sparringspartner und stellen den Firmen 
die richtigen Fragen, damit sich diese für die Zu-
kunft weiterentwickeln können. Dazu ist es uns ein 
grosses Anliegen, unsere Kunden auch nach dem 
Verkauf weiterhin mit unserem Service zu unter-
stützen. Unsere geschulten Techniker führen sämt-
liche Wartungs-, Unterhalts- und Reparaturarbeiten 
am Standort der Maschine aus.

zeugwechsel erhöhen die Produktivität enorm. Das 
erlebt das Spanntechnik-Team tagtäglich. Die Zeit-
dauer zwischen einem Auftragseingang und dem 
gewünschten Lieferzeitpunkt wird immer kürzer. 
Das setzt heutzutage eine chaotische Fertigung mit 
wechselnden Serien voraus. Wer also mit Flexibili-
tät die chaotische Fertigung meistern möchte, fliegt 
erfolgreicher mit dem Einsatz modularer Mehrfach-
spannsysteme.

Der Markt benötigt Losgrösse 1
In Zeiten von Industrie 4.0 geht der Trend zu Los-
grösse 1. Mit dem Paletten-Bahnhof, dem grossen 
Werkzeugmagazin und der benutzeroptimierten 
Steuerung (Fanuc) bietet sich die Matsuura MAM 

B
ild

: T
ria

g 
In

te
rn

at
io

na
l A

G

Alltags-Beispiele aus der 
Kombination Matsuura MAM72-
3VS und Triag International 
Spanntechnik:

Beispiel 1:
Nachtproduktion 1 – unbemannt ab 17.00 Uhr bis 
6:30 Uhr, jeweils zwei Aufspannungen 1. OP + 2. OP, 
tagsüber werden neue Teile eingefahren.

Daten: Anzahl verschiedene Werkstücke: 7, 
Anzahl fertige Werkstücke: 136

Beispiel 2:

Nachtproduktion 2 – unbemannt ab 17.00 Uhr bis 
6:30 Uhr, jeweils zwei Aufspannungen 1. OP + 2. OP, 
tagsüber werden neue Teile eingefahren.

Daten: Anzahl verschiedene Werkstücke: 5, 
Anzahl fertige Werkstücke: 104

IM FOKUS

Alltags-Beispiel 1.
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Alltags-Beispiel 2.
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Matsuura MAM72-35V.

Modularer Spannturm 
Power clamp.

Newemag AG | Schneider mc 
Acherfang 8, 6274 Eschenbach  
Tel. 041 798 31 00, info@newemag.ch 
newemag.ch 

AM Expo Luzern, Halle 2, Stand B2501

Triag International AG 
Bösch 84, 6331 Hünenberg 
Tel. 041 727 27 77, spannen@triag-int.ch 
triag-int.ch
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